REFERENSPROJEKT

TATKONTROLL
AV GJUTGODS

Helautomatisk lacktestmaskin med under- och dvertry
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Avancerad tatkontroll fér hog

precision och driftsakerhet Fakta

Kund: Ljunghdll AB

Pa uppdrag av Ljunghall AB har vi utvecklat och Produktsegment: Tatkontroll
levererat en helautomatisk titkontrollmaskin for

. . N Projektstart: April 2025
gjutgods, baserad pa under- och 6vertryck.

Maskinen ar framtagen for industriell produktion Leverans/driftsattning: November 2025
med hoga krav pa tathet och kan anvandas bade i l_
robotcell och som fristaende enhet. _,ung!”;g_l!

Produktbeskrivning

Tatkontroll-maskinen ar en helautomatisk maskin utvecklad for exakt och repeterbar tatkontroll av komponenter inom
industriell tillverkning. Maskinen ar byggd for att sdkerstalla att varje testobjekt uppfyller hégt stallda krav pa tathet,
och kan enkelt integreras i en robotcell eller anvdndas som fristdende enhet med manuell laddning.

Med tva separata testfixturer kan maskinen utféra parallella matningar, vilket ger hég produktionskapacitet och
effektivitet. HMI-panelen erbjuder ett anvandarvanligt granssnitt dar operatéren enkelt styr testsekvenser, dvervakar
matvarden i realtid och hanterar larm eller underhallsfunktion.

Den inbyggda databasen loggar alla matresultat for sparbarhet och kvalitetsuppféljning. Inbyggda kalibrerade lackor
aktiveras genom kontrollpanelen for att enkelt kalibrera matinstrumentet vid arligt underhall.

Huvudkomponenter

PLC Siemens ET200 SP.

HMI HMI: Siemens TP700 Comfort 7”
Matinstrument ATEQF6 Class

Ventilramp Festo med blockerings- och mjukstartsventiler
Ljusrida SCHMERSAL SLC440COM Series

Grindbrytare SCHMERSAL AZM40 med RFID
Pneumatikkomponenter |SMC / Festo-cylindrar och ventiler
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Funktioner och foérdelar

Dubbel fixturstation

Mojliggor samtidig testning av tva objekt for 6kad kapacitet.

Automatisk tatkontroll

Genomfors via forinstéllda testprogram med hog repeterbarhet.

Automatisk markning

Godkénda provobjekt blir automatiskt markta med stansverktyg.

Integrerad dataloggning

Lagrar upp till 200 senaste matningar med resultat och testtryck.

Intuitiv HMI-panel

Tydlig touchskdarm med manuell och automatisk drift, larmhistorik och servicevyer.

ATEQ F6-class

Matinstrument med hog precision och snabb responstid.

Flexibel drift

Stod for bade robotintegration och manuell laddning.

Integrerade gjutna tatningar

Medfoér hog tillforlitlighet och lang livslangd.

Full sdkerhetsintegration

Ljusrida, servicedorrar med las och tryckévervakning.

Enkel service

Tydliga smorjpunkter, snabba tatningbyten och kalibreringsrutin med referenslacka.

Larm- och
overvakningsfunktioner

Automatisk indikation vid avvikande resultat eller serielackage.

Byggd for industriell miljo

Robust stalram, kvalitetskomponenter och hog driftsakerhet.

Tekniska specifikationer

Testmetod

Tryckfall / flodesbaserad lackmatning

Matinstrument

ATEQ F6-class (programstyrd via PLC)

Antal fixturer

2st, oberoende styrda

Styrsystem

Siemens ET200 SP med Profinet

Kontrollpanel

Siemens TP700 COMFORT 7” touchdisplay

Pneumatiksystem

Festo / SMC ventiler och cylindrar

Tryckomrade SMC / Festo-cylindrar och ventiler
Matnoggrannhet +0.1 cm3/min beroende pa program
Datakapacitet 200 loggade testcykler lokalt
Driftlagen Manuell / Automatisk

Kommunikation

Ethernet / Profine

Natspanning

230 VAC, 50 Hz

Tryckluftsmatning

5-8 bar, ren och torr luf

Dimensioner 2100 x 2000 x 2000 mm (B x L x H)
Vikt 1200 kg

Ljudniva <70 dB(A)

Kalibrering certifierad 1SO 17025

F6ér mer information om projektet:

Alexander Jonsson, teknik
alexander.jonsson@sigma.se | 070-263 35 51

André Asp, sektionschef
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andre.asp@sigma.se | 070-190 09 4

Sida 3(3)



mailto:alexander.jonsson@sigma.se
mailto:andre.asp@sigma.se

